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Oznakuj swoje produkty

System znakowania laserowedo

XeENO 1

Made in Germany




System do znakowania laserowedo XENO 1

71-74

XENQ |

Obszar znakowania mozna szybko i tatwo regulowac w zak-
resie wysokos$ci do 180 mm dzieki mechanizmowi regulacji
ogniskowej, z napedem silnikowym.

W przypadku powierzchni nieregularnych, gtowica skanujaca
jest automatycznie prowadzona za pomocg oprogramowania.
Zaleznie od typu soczewki, pole znakowania ma obszar

112 mm x 112 mm lub 180 mm x 180 mm. Moze ono zostac
przesuniete od srodka do prawego marginesu. Wewnetrzne
oSwietlenie LED umozliwia obserwacje pracy przy zamknietej
ostonie. Uchwyt do mocowania przedmiotu zamontowany jest
na rowkowanej ptycie. Dla obiektow cylindrycznych mozna
zastosowac mechanizm obrotowy.

Przyktadowe zastosowania

Grawerowanie

Usuwanie materiatu poprzez
zastosowanie energii o duzym
zageszczeniu. Powstaje oznakowanie o
ostrych krawedziach.

Wyzarzanie

stosuje sie przy stali wysoko stopowe;j
oraz tytanu.

Ablacja

Odparowywanie gérnej warstwy, w celu
odkrycia materiatu pod spodem. Na
przyktad warstwy anodowane lub
malowane farba.

Znakowanie laserowe nigdy nie byto tak proste! Rozpakuj
urzadzenia, zainstaluj oprogramowanie, podtacz i rozpo-
cznij prace. XENO 1 jest kompaktowym systemem, zajmuje
niewiele miejsca i dysponuje duzym obszarem znakowania.

XENOL1 perfekcyjnie nadaje sie do znakowania elementow
metalowych czy plastikowych.

XENO1 uzupetnia game laserow znakujacych CAB w zakre-
sie nizszej potki cenowe;j.

Obstuga systemu jest zgodna z wysokimi standardami
przemystowymi.

Automatyczna ostona otwiera sie lub zamyka w ciggu
zaledwie kilku sekund. Obiekt moze zosta¢ umieszczony
recznie lub za pomoca systemu chwytajacego, z trzech stron.
Wyciag filtrujacy odprowadza skutecznie pyty i gazy. Jest
dostarczany jako wyposazenie. Dzieki wszechstronnemu opro-
gramowaniu cablLase, mozna opracowywac graficzny projekt,
kontrolowac i monitorowac proces

znakowania.

Proces przebiega na wysokim poziomie bezpieczenstwa PLr-d.
Uwzglednia przepisy w zakresie ochrony Srodowiska RoHS oraz
REACH.

0\ Barwienie
b X & stosowane jest na tworzywach
_.:_,_,_r_-i'i?ﬂﬁ sztucznych. Sposéb zmiany koloru zalezy
P 5 od sktadu chemicznego, jak rowniez
sktadnikow i wypetniaczy tworzywa.
L R Spienianie
——— : — Laser wtapia sie w powierzchnie
" znakowanego produktu.
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Szczegoty

XENO 1 jest w petni wyposazonym systemem do
znakowania laserowego, zaréwno pojedynczych
komponentéw jak i serii produktéw, oferujgcym
wysoki poziom komfortu uzytkowania.

Zintegrowany iterbowy laser wtéknowy
20 lub30W

Ostona lasera sterowana silnikiem

Gtowica skanujaca z pozycjonowaniem
wysokosci, z pilotem laserowym umozliwiajagcym
podglad znakowania

Regulator ogniskowej dla ustawienia obszaru
znakowania

Oswietlenie LED dla obszaru znakowania

0s obrotowa z trzema uchwytami szczekowymi
do znakowania przedmiotéw cylindrycznych

Cyfrowe gniazdo I/O umozliwia kontrole i moni-
torowanie, zapewniajac 8 dowolnie programowal-
nych wejs¢ i wyjsc.

Wtyczka do podtaczenia osi obrotowej

Panel operatora z przyciskami funkcyjnymi i
wyswietlaczami stanu.

Rowkowana ptyta dla umocowania form ze znako-
wanym obiektem.

0s Z, przesuwna wzdtuz rowkowanej ptyty

Waz ssacy
Interfejsy
Zewnetrzny sygnat wyzwalajacy

E-stop dla integracji z zewnetrznymi obwoda-
mi bezpieczenstwa

Zewnetrzne tacze 24V dla dodatkowych operacji

2 x Ethernet 10/100 Base;
urzadzenie jest dostarczane ze skonfigurowanym
adresem IP lub z protokotem DHCP.

Gniazdo do podtaczenia ekstraktora



Dane techniczne

System znakowania laserowego XENO 1

Zrodto lasera
moc wyjsciowa cw max. W
Energia impulsu mJ
Dtugosc fali nm
Jakos$¢ wigzki M?
Szerokos$¢ impulsu ns
Czestotliwos¢ impulsu kHz

Pilot lasera /Nastawa ogniskowej
Dtugos¢ fali nm
moc wyjsciowa cw mWw

Planosferyczne soczewki typ

Dystans operacyjny mm
Pole znakowania mm
Obszar pracy Wysoko$¢ mm

Ptyta rowkowa
- szer. x wys.x gteb. x odstep mm

Skok na osi Z, ster. silnikiem mm
Doktadnosc¢ pozycjonowania mm

Precyzja powtarzalnosci mm

Predkos¢ przesuwu mm/s
Wewnetrzne o$wietlenie
Ostona lasera
Waga obiektu max. kg |
Rozmiary i waga
Urzadzenie SxWxG mm
waga ok. kg

|
|
Okno ochronnelasera  SxWmm |
|

Wyciag
Elastycznywazzdysza NWmm

Dysza ssaca NW mm |

Charakterystyka dziatania

Zasilanie

Zuzycie pradu

Temperatura / Praca

wilgotnosé Magazynowanie
Transport

Normy

Klasa bezp. lasera EN60825-1
Poziom bezpieczenstwa
Panel Operatora

Wskazniki LED
Podswietlane

przyciski
Wyciag ON/OFF
LED ON/OFF
Wytacznik E-stop

7.1 7.2 7.3 7.4

Iterbowy laser wtoknowy, impulsowy
20 30
1
1,064
<1.6
120
20-60

650
<0.4
160.1 254.1 160.1 254.1
210+8 3108 2108 3108
112x112 180x180 112x112 180x 180
180 100 180 100

500x20x375x25

210
+0.1
+0.1
20
LED
otwieranie/zamykanie sterowane silnikiem
30

580 x 660 x 700
65
100 x 200

38
50

100-240 VAC, 50/60 Hz
Tryb czuwania <35W / przecietnie 150 W/ maks. 200 W
+5-40 °C / 10-85 % bez kondensacji
0-60 °C / 20-85 % bez kondensacji
-25-60 °C / 20-85 % bez kondensacji
CE, FCCklasa A
Klasa 1
d

Zasilanie, Gotowe, Emisja, Btad, Znakowanie

Kontrolka ON/OFF Start
Nastawa Ogniskowej ON/OFF

08 Z do géry/ w dot
0$ obrotu lewo/prawo
Drzwiczki operatora otwarte/zamkniete

Przetacznik kluczykowy = a utomatyczny/re;czny

Monitorowanie

Obwody bezp. zamkniete

Btad wspolny Laser znakujacy Ekstraktor oparéw
Interfejsy

Obszar roboczy | O$ obrotowa Cyfrowe 1/0

Tyt urzadzenia

2 x Ethernet TCP/IP
24V dla I/0 cyfrowego

Odciag oparéw i filtr AF5

Zewnetrzne uruchamianie,
Zewnegtrzne zatrzymanie

Akcesoria

Soczewki planosferyczne F-Theta

Dostepne s3g soczewki dla réznych obszaréw znakowania. Im
mniejszy obszar znakowania tym wieksza rozdzielczos¢.

9.2,9.3

|Odlegtos¢ robocza|

Soczewki Plano Sferyczne F-Theta

Odlegtosc robocza mm 210+8 310+8
Pole znakowania mm 112 x112 180 x 180
Srednica wiazki pm ~35 ~50

£ Rozdzielczos¢ dpi 725 500

Szkto ochronne dla F-Theta
Jest ono zamontowane na planosferycznej soczewce F-Theta i
moze zostaé wymienione w przypadku uszkodzenia.

Szkto ochronne dla F-Theta 160.1 254.1
Srednica zewnetrzna mm 75 75

0s obrotowa D30.1

Do znakowania na obw. elementéw cylindrycznych. Element
moze zostaé zamocowany w uchwycie 3-szczekowym.

11.2
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0s obrotowa
Predkosc obrotu rpm 0-40
Moment obrotowy Nm 12
Krok min. [arcmin] 2.5
Trzymajacy moment obrotowy Nm 2.0
Otwor przelotowy @ mm 15
Obiekt znakowany @ max. mm 160"
Odlegto$c do ptyty rowkowanej mm 84
Wymiary Szer. x Wys. x Gteb. mm 125x105x 128
Waga kg 3
Chwytak D30
Zakres zacisku wewnatrz@ mm 23-76

zewnatrz @ mm 3-76
Kabel przytaczeniowy dla osi obrotowej D30
Dtugos¢ mm 1,000

*dla soczewek planosferycznych 160.1

Ekstraktor z filtrem AF5

Podczas znakowania laserowego powstaja toksyczne pyty i
gazy. Ekstraktor wyposazony w filtry chroni zdrowie
operatoréw oraz zabezpiecza przed zanieczyszczeniem
zarowno soczewke, jak i obszar wokét lasera. W ten sposob
pozwala rowniez utrzymac poziom mocy lasera. Powietrze z
obszaru pracy jest odprowadzane poprzez elastyczny waz za
pomoca turbiny o wysokiej wydajnosci.

8.2
— Pokrywa z dysza odsysajaca
~— Mata filtra wstepnego
— Filtr na osadzajace sig czasteczki
— Aktywny wegiel/ filtr BAC
— Jednostka kontrolna
1
" —Pokrywa z dysza odsysajaca
— Filtr wstepny
§ —Filtr czastek statych
= Aktywny wegiel/ filtr BAC
— Jednostka kontrolna
[
8.2 8.3
Ekstraktor z filtrem AF5 AF5 :.\Fs zmodutem
iltra wstepnego
Sita ssaca maks. m?/h 230
Podcis$nienie maks. Pa 11,000
Filtry Klasa filtra
Mata filtra wstepnego F5 | -
Filtr wstepny F7 - |
Filtr czastek statych H13 | | |
Aktywny wegiel/ filtr BAC | |
Wymiary i waga
Urzadzenie Wysoko$¢ mm 350 350
Szeroko$¢ mm 650 880
Gteboko$¢ mm 350 350
Waga ~kg 40 55
Dysza ssaca NW mm 50 50

Charakterystyka dziatania

Zasilanie 100-240 VAC, 50/60 Hz
Zuzycie pradu czuwanie W <40

typowe w 400

maks. w 1,100

Zanieczyszczenia w postaci pytu sg separowane przez filtr
wstepny oraz filtr czastek statych. Zanieczyszczenia gazowe
sg pochtaniane przez filtr wegla aktywnego. Oczyszczone
powietrze jest zwracane do otoczenia.

Ekstraktor filtrujacy ma budowe modutowa, wymiana filtréow

jest bardzo prosta.

Materiaty eksploatacyjne

8.7

8.8

8.9

8.11
Akcesoria
—— 8.3
[3 y " — i

|
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8.4

Temperatura/ Pracy
wilgotnosé Magazynowania
W transporcie
Normy

Panel Operatora

Wyswietlacz

Przycisk 1
Przycisk 2
Interfejsy

Monitorowanie

Jednostka kontrolna

Mata filtra wstepnego

Filtr wstepny

Pochtania 10-krotnie wiecej
zanieczyszczen - czasteczek i pytow -
niz mata

Filtr czastek statych

Aktywny wegiel/ filtr BAC

Modut filtra wstepnego dla
regeneracji

Waz ssacy
dostarczany w zestawie

Dysza
dostarczana w zestawie

+5-40 °C / 10-85 % bez kondensacji

0-60 °C / 20-85 % bez kondensacji
-25-60 °C / 20-85 % bez kondensacji
CE, FCC, cETLus, W3, CAN ICES-3

Kolorowy wyswietlacz LCD

Przepetnienie filtra Btad
Stan filtra Turbina/Temperatura
Moc ssania Btad urzadzenia

Tryb pracy/Czuwanie

Sita ssania

Szeregowy RS232C

Tryb pracy/Czuwanie  Filtr odkurzacza 1/2
Moc ssania Predkosc¢ obrotu

Btad temperatury Temperatura

Btad turbiny Godziny pracy tryb akt.

Filtr przepetniony Godziny pracy- tryb czuw.
Filtr - wstepne ostrzezenie (75%)

Tryb pracy/tryb czuwania

Moc ssania +/-

Zresetuj



Program do znakowania cablase

Oprogramowanie posiada nastepujace funkcje:

+ Projektowanie wzoru
+ Kontrola znakowania
« Monitorowanie procesu

cabLase w skrdcie
Program
Software Program cabLase Editor 5

Czcionki
Typy czcionek

Potozenie

Spacje miedzy
znakami

Grafika

Elementy graficzne

Formaty graficzne

Kody kreskowe
Liniowe

2D

Inne opcje

Numer serii, czas, data

Pola zmienne

Wszystkie czcionki TrueType obstugiwane przez
Windows, wypetnione lub konturowe, dwu, trzy

liniowe. Wszystkie typy czcionek moga by¢ dowolnie

skalowane i pochylane.

Dowolne potozenie i kierunek obrotu, znakowanie
po tuku.

Zacie$nianie i rozcigganie

Linie, kota, prostokaty, wielokaty, cieniowanie ele-
mentéw o zamknietych powierzchniach.

PLT, DXF, BMP, JPG, PCX, WMF, EPS, TIF. Wszystkie
graficzne elementy moga byc skalowane, przesu-
wane, obracane, grupowane, odzwierciedlane.
Dostepne sa specjalne narzedzia do formatowania
obiektéw.

Z przeplotem 2/5 Codabar
Kod 39, Kod 93 EAN
Kod 128 UPC

DataMatrix, ECC200, kod QR

Wszystkie kody mozna formatowaé w zakresie wysokosci,
szerokosci modutéw, wspoétczynnika powiekszenia, opcjonalnej
cyfry kontrolnej lub odwréconego kodu wyjsciowego.

Wstawianie danych graficznych z programéw Windows

Programowalne parametry lasera

Przechowywanie danych proceséw i ustawien

Kontrola cyfrowych danych wejsciowych i wyjsciowych

Kontrola i monitorowanie dodatkowych katéw, np. skok, obrot, katy liniowe

Wszystkie znakujgce systemy laserowe s

wyposazone w oprogramowanie cabLase Editor 5.

Tryb wolnostojacy

Program cabLase umozliwia znakowanie bez komputera PC.
Wzory nadrukéw i odpowiednie czcionki sa tadowane do
jednostki kontrolnej lasera i zarzadzane przez program.
Sygnaty cyfrowe zapewniajg kontrole i monitorowanie.

Tryb zdalny

Program cablLase umozliwia zdalne sterowanie poprzez port
szeregowy, Ethernet lub ProfiBus, za pomoca kontrolnej
jednostki nadrzednej takiej jak PC/ PLC. Dostepne sa
narzedzia programistyczne dla wyboru wzoru nadruku,
zmiane danych do znakowania, dla kontroli i monitorowania.

Zdalny interfejs API

Jedno z najbardziej przydatnych narzedzi, szczegélnie przy
wspétpracy ze ztozonym procesem produkcyjnym. Umozliwia
wygenerowanie obiektéw i ustawienie ich parametréw, jak
réwniez pozwala z zewnatrz zarzadzaé i przetwarzac ztozone
wzory nadrukdw i zmienne dane za pomoca PC lub PLC

Serwer automatyzacji COM

dla specyficznych wymagan klienta. Zapewnia dostep do
biblioteki komunikatéw zawierajacej wszystkie funkcje
programu cablase.

Integracja z systemami ERP oraz MES

Program cablLase posiada moduty umozliwiajace integracje
procesu znakowania z platformami MES oraz ERP. Firma Cab
jest cztonkiem programu Dostawcow SAP (SAP Printer Vendor
Program), dzieki temu aplikacje etykietowania moga np.
korzysta¢ z danych SAP.

Przemyst 4.0

Przemyst 4.0 oraz Internet Rzeczy symbolizujg inteligentng
produkcje przysztosci. Oprogramowanie oraz tgcznos$é to
kluczowe elementy dla ich wdrozenia. Systemy laserowe
uwzgledniajg wymagania przysztosci i zapewniaja wszelkie
niezbedne interfejsy do programowania i transmisji
danych. Stuzymy konsultacja dla Twojej aplikacji!

Program Dostawy

Nr Nr czesci Urzadzenie
Laserowy system znakujacy
7.1 5528130 XENO 120 W/ 160.1 z soczewka
Laserowy system znakujacy
7.2 B
I 5528140  ygNO120W/254.17 soczewka
Laserowy system znakujacy
73 5528150  ygNO130W/160.1 zsoczewka
hh."" Laserowy system znakujacy
7.4 5528160 XENO 130 W /254.1

Dostawa zawiera | Laserowy system znakujacy XENO 1 z soczewka
Klucz USB z programem cabLase Editor 5
Kabel zasilajacy typu E+F, 1,8 m

Kabel Patch KAT 5e,3 m

Klucz sprzetowy E-stop

Instrukcja obstugi w j. ang./niem
e Wik | Akeesoria |

Soczewki Planosferyczne F-Theta

92 a 5527254.001 1541 112x112mm
Soczewki Planosferyczne F-Theta
93 LR 254.1 180x 180 mm
™) Szybka ochronna dla F-Theta
9.5 g 5528310.001 15071 2541
111 5906350 Qs obrotowa D;O.}zkablem
i kontrola potozenia
11.2 ﬁ 5905978 Chwytak szczekowy D30
11.4 i{=1 5528250.001 Klucz sprzetowy E-stop

[Nr | Nrczesci | Oprogramowanie |

72 il

Klucz USB z programem

AL cablLase Editor 5

Klucz USB cablase Editor 5,

5526094 Save Only

Zakres dostawy, specyfikacje techniczne sa aktualne na dzien druku.
Podlegaja zmianom. Dane zawarte w katalogu nie podlegaja ani nie
reprezentujg gwarancji.

Ekstraktor i filtr

Nr czesci

8.2 ' | 5907550 Ekstraktor f|lFrUJ’qcy AF5
z zestawem filtrow

=

Zakres dostawy Ekstraktor filtrujacy z zestawem filtrow
Waz ssacy

Dysza ssaca

Kabel zasilajgcy E+F, 2 m

Kabel SUB-D25 male/male,3 m

Instrukcja operatora j.niem./j.ang.

Nk Nrozesc | Akeesoria |

=
[
83 5907570 Modu.t filtra wstepnego
z prefiltrem
8.4 ’ 5907537.001 Wazssacy, 2,5m
8.5 _ 5907174.001 Dysza ssaca

Nk Nrczesci | Materialy Jedn. opakowania

8.7 5906555.001 Mata filtra wstepnego 10

5907575.001 | Filtr wstepny 1

5906569.001  Filtr czastek statych 1

5906570.001 | Wegiel aktywny/ filtr BAC 1

Informacje dostepne sa w internecie na stronie:
www.cab.de/en/laser




Germany

cab Produkttechnik GmbH & Co KG
Karlsruhe

Phone +49 721 6626 0

www.cab.de

France

cab Technologies S.a.r.l.
Niedermodern

Phone +33 388 722501
www.cab.de/fr
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USA

cab Technology, Inc.
Chelmsford, MA
Phone +1 978 250 8321
www.cab.de/us

Mexico

cab Technology, Inc.
Juarez

Phone +52 656 682 4301
www.cab.de/es

Taiwan

cab Technology Co., Ltd.
Taipei

Phone +886 (02) 8227 3966
www.cab.de/tw

China

cab (Shanghai) Trading Co., Ltd.

Shanghai
Phone +86 (021) 6236 3161
www.cab.de/cn

China

cab (Shanghai) Trading Co., Ltd.
Guangzhou

Phone +86 (020) 2831 7358
www.cab.de/cn

South Africa

cab Technology (Pty) Ltd.
Randburg

Phone +27 11 886 3580
www.cab.de/za

‘ Coleman International

Partner CAB w Polsce:
Coleman International Sp. z 0.0.
Ul. Glebowa 10

02-988 Warszawa

Tel. +48 725004 005

e-mail: biuro@coleman.pl
www.coleman.pl
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